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Uvodné poznamky

1. Predkladany ndvod na pouZitie pozostava z dvoch Casti:
Cast’ A: MontéZ a uvedenie do prevadzky
Cast’ B: Revizie, udrzba a opravy
Jednotlivé Casti si oddelene zviazané.

2. Nie je moZné v navode popisat’ kazdu ndhodnu udalost,, ktord mdZe vzniknat' pri pouZiti
technickych pristrojov. Pokial pride k situdcii, ktora nie je popisand vtomto ndvode,
prosime Vs o skontaktovanie sa s prisluSnym AREVA zasttipenim.

3. Vykonové vypinade Typu GL boli vyvinuté tak, aby boli nendro¢né na udrzbu s dlhymi
intervalmi medzi jednotlivymi udrZbovymi pracami. Podla naSich skisenosti, ak sa
pristroju venuje primerand pozornost a dodrZiavaji sa pokyny z tohto néavodu, je
zaruCena jeho bezpedné prevadzka. '

4. Zmeny st v zaujme d’alSieho vyvoja vyhradené

5. Z udajov, zobrazeni a popisov nemé6Zu byt odvodené Ziadne naroky.

6. RozmnoZovanie (aj vyiiatkov) akymkolvek spdsobom, ako aj poskynutie tretej osobe bez
pisomného stthlasu AREVA Energietechnik GmbH, nie je povolené.
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=> VSetky vytlatené idaje st relativne hodnoty.
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1. Bezpelnostné opatrenia

1.1 Vseobecné bezpecnostné nariadenia
Ugzivatel’ vypinaga je povinny dodrZiavat nasiedovné :

= Pristroje popisané v tomto navode na pouZitie mdZu byt’ montované, uvedene do prevadzky
alebo opravované len:
- Vhodne vyskolenym odbornym a kvalifikovanym persondlom alebo,
- pod jeho vedenim na zéklade elektrotechnickych pravidiel,

=V silade s principmi elektrotechniky:

»  Pred zadatim prac na vypinadi uZivatel’ zabezpeti beznapétovy stav vypinaca ako aj
vietkych susediacich aktivnych Casti a tento stav zaisti az do ukondenia prac,

s Uzivatel oboznami personal montéZe, Gidrzby a prevadzky s tymto ndvodom na pouZitie
vratane vietkych bezpetnostnych predpisov a vystrah, oblastne platnych
bezpetnostnych predpisov a upozorneni o konanf pri moZnych nehodéch. Uvedené predpisy
musia byt’ personalu k nahliadnutiu.

Ur&eny persondl musi:
= dodrZiavat’ predpisané doby idrzby ako aj navody na opravu a vymenu,
= si byt vedomy, Ze urdité Sasti vypinaa s potas prevadzky pod nebezpednym napétim a
tlakom plynu,

» si byt vedomy, e vonkajsie Sasti pohonu, spojovacie tyge a paky moZu byt nepredvidane
uvedené do pohybu prostrednictvom miestneho riadenia.

1.2 Specidlne bezpetnostné nariadenia

Specialne bezpednostné nariadenia st v d’al'Som texte tohoto navodu zapracované a $pecidlne
oznacené.

Pritom znaéi :

Bezprostredne hroziace nebezpedenstvo, mozné nasledky:

ANebezpe(":ie smrt’ alebo tazké poranenie

Nebezpena situacia, moZné nasledky :
A Pozor I'ahké poranenia, vyrobok alebo nieto v jeho blizkosti mbze
byt’ poSkodené.

Tipy na pouZitie a uZito¢né informécie
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1.3 Zaobchadzanie s plynom SF¢

Hexafluorid siry (SFe) je bezfarebny a nezapachajici plyn. Cisty SFs nie je jedovaty. Nie je to
Ziadna nebezpeénd latka a nepodlieha preto $pecidlnym nariadeniam pre nebezpe&né latky.

Meritkom toxicity pre SRN st MAK-hodnoty ( max. hodnota koncentracie na pracovisku podas
osemhodinového denného pobytu ) ako i medzinarodne IEC 1634,

: SFs sa rozkladd pod vplyvom vybojov a el oblikov.

Pozor Rokladom vzniknuté latky sa iastoCne jedovaté, Drazdia
sliznicu, dychacie cesty a tieZ nechranené asti pokozky.

Preto je nevyhnutné aby personél dodrZiaval
nasledovné $pecidlne opatrenia :

— V priestoroch SFs-zariadeni je zakdzané jest, pit’ a fajéit’ ako aj
prechovavat’ potraviny. Toto je platné zv1ast’ pri udrzbe, ked’ st
plynové priestory zariadenia otvorené.

— Nechrénene sa nedotykat ¢asti vinitorného prostredia zariadenia,

— Zabrénit’ rozvirovaniu produktov rozkladu v praskovej forme.

— Pripracach v halach zabezpe&it’ dostatoéné vetranie.

— Nasadit’ ¢o najmen3i podet pracovnikov potrebnych na
vykonanie prac.

— Po préci sa dokladne umyt’ (osprchovat’).

Persondl musi byt’ pri préci so zne&istenym
plynom SFs vybaveny nasledovne:

— Vhodné ochranné dychacie pristroje, najvhodnejsie
celomaskovy, alebo dychacia maska + plynotesné okuliare
podl'a DIN 58211, Cast’ 5

— Ochranné obleky jednorazové odolné voéi prachu

— Gumenné rukavice alebo jednordzové rukavice

— Gumenné ¢iZmy alebo jednordzové &izmy

Po ukondeni préc je potrebné ochranny dychaci
pristroj, ochranné okuliare, gumenné &izmy a
gumenné rukavice vygistit’ vodou. PouZitt vodu
je potrebné zachytit’ a zlikvidovat’.
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1.4  Transport na miesto montize

Udaje o tlaku st uvedené v relativnych hodnotéach.
Délezité

Pély su prepravované s pretlakom plynu cca. 0,05 Mpa
A Pozor || (0,5 bar).

Pri neodbornej manipulacii mdZu porcelany prasknut’ a tym
mdZu spdsobit’ vecné skody a tjmy na zdravi.
Aby sa minimalizovali nasledky prasknutia porceldnu,
nesmu byt nikdy prepravované pri tlaku vééSom ako je
transportny tlak.

Je dolezité dodrziavat’ pri vietkych transportoch bezpetnostné predpisy, ako aj bezpeCnostneé
nariadenia podl'a kapitoly 1 tohto ndvodu na pouZitie.

Za dodrZiavanie bezpetnostnych predpisov je zodpovedny prevadzkovatel vypinaca.
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2. Uvod

2.1 Vseobecné

Usilie vynaloZené na udrzbu a opravu sa ststred’uje na tie &asti, ktoré podliehaji
opotrebovaniu a starnutiu.

Rozhodujice vplyvy su:

- pocet spinani skratovych stavov
- intenzita zapinania

- prevadzkovy Cas

- mimoriadne podmienky prevadzky

Koncept udrzby AREVA stanovuje podl'a tychto vplyvov intervaly inSpekcil, udrzby a
oprav.

Udrzbu a opravy je nutné vykonéavat’ na zéklade nasledovnych orienta¢nych bodov:

Pri nasadeni za extrémnych podmienok, tzn.

- S$téla vysokd teplota okolia

Délezité - prostredie s vyskytom abrazivneho prachu

- silné prasnost’

- stéla vysoka vihkost

- prostredie s vyskytom agresivnych plynov a pér

sa odporuca skratit’ intervaly kontroly a Gdrzby.

Pruzinové pohony nepotrebujil udrzbu kvoli viastnej zdsobe mazadla prip. samomaznému
klznému loZisku, pokial’ pracuju za normélnych prevadzkovych podmienok.
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2.2 Casovy rozpis
2.2.1  Casovy rozpis pre pol

Kontrola  prileZitostne pri kontrolnych obchddzkach, najneskor po 6 rokoch

Udrzba po 12 a 24 rokoch

Opravy po 2.500 zapnutiach menovitého prevadzkového pridu alebo po sactovom
pride zodpovedajlic zobrazeniu B2.2.

-Pri néro&nych prevadzkovych podmienkach (vypinanie z
A Pozor cievok a kondenzatorov, najma za back-to-back podmienok)
st opravy odport&ané pri niz§om poéte vypinacich cyklov.
- Udrzba opravy mdZu byt vykondvané len 3kolenym
odbornym personalom

- uvedené Casové intervaly boli stanovené na zéklade
Dolezité dlhoroénych skuisenosti.

Oblastne platné normy a predpisy mbéZu predpisovat’
kratSie intervaly.

Skolenia sa vykonavajii pravidelne v zadvode vyrobcu. Podl'a potreby moze byt kedykol'vek
vyziadany na§ odbornik.

Vymena oblikovych kontaktov je nutnd, pokial sa dosiahne sutovy prud (efektivna
hodnota skratového vypinacieho priidu). Zobrazenie B2.2 stanovuje suvislosti medzi podtom

zapinan{ za normdlnych prevadzkovych podmienok a vypinacim prudom.

=B \
N
(i) -
N
[]1.4] \\
\\
\.
p
N,
15
10 I 9 40”-“—.- 100

Obr. B 2.2: Pripustny poget CO-zopnuti (n) aZ k vymene oblikovych
kontaktov v zavislosti od vypinacieho pradu (VkA).
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2.3  Objedndvka prisluSenstva a nahradnych dielov
Pre objednédvku st potrebné nasledovné tdaje:
- typové oznalenie vypinaa )
) vid’, §titok vypinaca
- vyrobné ¢islo vypinaca )
- &islo nédvodu ( vid. obal )
- ¢isla sudiastky alebo objednavkové &isla

- oznalenie sudiastky

- pocet kusov
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3. Kontrolné prace

3.1 Bezpecnostné opatrenia

Oblastné a podnikové bezpelnostné opatrenia je treba
dodrZiavat’.

3.2 Vizualna kontrola

Vypinaé treba pozorne prezriet’, &i nedoslo k poskodeniu. Pritom treba zvlast’ pozorne
kontrolovat’ porcelén.

3.3 Kontrola korézie

V3etky kovové &asti a rury treba kontrolovat,, pre pripad kordézie, pripadne uskutoénit
protikordzne opatrenia.

34 Kontrola vetrania

Treba kontrolovat, &i nepri§lo v zdkladovom rdme a pohonovej skrini k upchatiu, ¢o
treba odstrénit’.

3.5 XKontrola antikondenzacného vykurovania
Antikondenzagné vykurovanie pohonu (vid’ Sast’ A Obr. B 2.3.2 b), treba preskusat’ jeho

funkénost’.
Antikondenza¢né vykurovanie je poSas prevadzky hortce.
A Pozor Existuje nebezpelenstvo popalenia.
Preto: '

-Nedotykajte sa vykurovania priamo.

3.6  Kontrola tlaku plynu SFs

Kontrola tlaku plynu SFg sa vykondva pomocou tlakomera. Ukazovatel’ sa musi
nachadzat v zelenom poli. Pokial’ sa ukazovatel’ nachddza v Zltom , resp. v Cervenom
oli je potrebné plyn SF¢ doplnit’.

A Plnenie vypinaca plynom SFs je podrobne popisané v Casti

Pozor A, odsek 6.2.2.

Potrebné meracie pristroje a pristroje na udrzbu:

Nazov Obj. &islo Vzhlad
Plyn SFs 10 kg netto/ 27 kg brutto 1264374 L—r
40 kg netto/ 110 kg brutto 1275703

(Porovnaj s éastou A prevadzkovych predpisov pre minimédlne mnoZstvo, kvalitu: IEC 376)
iyl
Detektor uniku SFe typ HI 300 1274369 e

Batéria ) 1001903
Zariadenie na dopliianie plynu SFs
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4.

4.1

Udrzba

Bezpecnostné opatrenia

 ANevezperic

Oblastné a podnikové bezpenostné opatrenia je nutné
dodrziavat’.

Dalej je nutné dodriavat:

- Vypina¢ odpojit’ od napétia

- Ukazovatel’ stavu ZAP-pruziny
,, Pruzinauvolnena ,,

- Obojstranné uzemnenie vypinaca v stilade
s VDE 0105, Cast’ 1.

- Odpojit’ napéjacie a motorické napitie.
(Pri pracach popisanych v bodoch 4.4 a
4.5 su potrebné napiitia).

4.2  Kontrola kdblovych spojeni
Vsetky kablové spojenia je potrebné preskusat’ na pevnost’ uchytenia vo svorkach.
4.3  Kontrola spojovacich ty¢i pohonu
Vsetky istiace prvky spojovacich pék pohonu (Eapy, matice, skrutky ) je potrebné
prekontrolovat’.
4.4  Kontrola funkénosti elektrickych ovladacich obvodov
Je nutné vykonat’ skuSobné spojenie podl'a &asti A, kapitola 6.3.1 ako aj 6.3.4 aZ 6.3.6.
4.5  Skuska kvality plynu
Preski$anie kvality plynu z hl'adiska obsahu vlhkosti, obsahu SF¢ a obsahu kyselin.
Potrebné meracie pristroje a pristroje na 0drzbu ;
Niazov — popis Vzhlad Obj. cislo
Mera¢ rosného bodu plynu ' 1003433
¥ E‘j 1965464
SFs-pristroj na analyzu Typ AW ool
Testovacia trubi€ka na meranie obsahu 1000629
kyseliny pre 2a (10 ks) 1003654
SFs-Meraci pristroj na primesi
Rosny bod: <-10 °C pri menovitom tlaku
Dolezité SFs-podiel: > 98 %
Obsah kyseliny: < 10 ppm
13
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4.6  Meranie odporu hlavného pradového vedenia

Svorky meracieho pristroja odporu treba priamo napojit’ na vysokonap#tové kontakty
vypina&a. Hodnoty sti uvedené v protokole z kusovych skusok.

4.7  Kontrola skrutkovych spojov

Vietky pristupné skrutkové spoje je potrebné skontrolovat’ na pevnost. Prisluiné
dot'ahovacie momenty st uvedené v tabulke.

Dodrziavat’ vynimky dot'ahovacich momentov podla

4,0
4.3

44

15t

A Pozor zobrazenia B4.7
Kvalita 8.8 A2-70
Nm ftlb Nm ftlb
M6 10 7 10 7
M8 25 18 25 18
M10 49 36 49 36
Mi2 86 63 83 61
Mi16 210 155 202 149
M20 410 303 394 291
M24 710 525 377 278
Z4vity namazat’ mazadlom Molykote BR 2 plus
Dolezité 4
z
¥

ol

Obr B4.7:  Odli$né dot'ahové momenty skrutiek.
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5. RekonStrukéné prace

5.1 Bezpecnostné opatrenia
Oblastné a podnikové bezpelnostné opatrenia je nutné

' ANebezpeéie dodrziavat'.

Dalej je nutné dodrziavat’

- Vypina€ odpojit’ od napétia

- Ukazovatel’ stavu ZAP pruziny

., PruZina uvolnena ,,

- Obojstranné uzemnenie vypinada v sulade
s VDE 0105, Cast 1.

- Odpojit’ napajacie a motorické napiitie.

- Pred otvorenim pélov vypinada je
potrebné od&erpat’ plyn SFs do servisného
pristroja a vyvakuovat’ vypina&. Nésledne
sa poly vyvetrajq.

Pri otvérani plu sa postupuje nasledovne :
Délezité ‘

- Pri Cisteni treba mat” gumenné rukavice,
ochranny odev a dychaciu masku

- Spinaci prach je nutné bezprostredne po
otvoreni vypinaca (pélu) a vymontovani
st¢iastok odstranit’,

- Spinaci prach odstranime
handrou, pripadne vysdvalom.

- Prach sa nesmie zvirit’,

- Prach, absorb¢ny filter a handra na
Cistenie sa musia 24 hodin neutralizovat’
pouZitim 3% roztoku sédy, alebo
bezpedne skladovat’ a oddelene zniit’
ako Skodlivé latky.

Dodrziavat’ inStrukcie v kapitole 1.3 "Zaobchadzanie s plynom

A Pozor SFe".
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5.2

Potrebné ndradie a materialy.

5.2.1 Naradia a zdvihadla

Cislo | Nazov Obrazok Obj. &islo
naradia
T 001 Momentov;? kIG¢ 8...40 Nm, rozmery ; = 2008944
9x12 mm,dlzka <390 mm , Ty :
T 002 | Momentovy kI'a¢ 40...200 Nm, rozmery - 2008995
14x18 mm = |
T i
T 003 Momentovy kI'a¢ 80...400 Nm, rozmery - 2008996
14x18 mm %]D n = | J
i}
T 004 Nadstavec, prepinatelny pre momentovy 2008997
kaé 6%, rozmery %
9x12 mm
T 005 Nadstavec, prepinatelny pre momentovy 2008998
krac 4%, rozmery @
14x18 mm
T 006 | Adaptér kl'i¢a, na pouZitie ndsadov i 2009000
14x18 mm v spojeni s momentovym
kIi¢om, rozmery 9x12 mm
Nasady na momentovy kPié¢
Cislo | Nézov Obrizok Obj. tislo
paradia
T 007 Sada nasadovych klI'i¢ov,vel’kost 2008999
15, pozostavajlci zo:
- ricka
- prediZenia
- nasady
10.....34 mm pre skrutky so Sesthrannou
hlavicou
4. 14 mm pre skrutky so Sesthrannym
otvorom v skrutke
T 008 Otvoreny prstencovy kI'a¢ 19 mm, 2009001
nasada na momentovy kIa€, rozmery @
9x12 mm
T 009 Otvoreny prstencovy kPu¢ 24 mm, 2009002
nésada na momentovy kI'a¢, rozmery @
9x12 mm
T010 | Vidlicovy kI"a¢ 27 mm, ndsada na g 2009003
momentovy ki€, rozmer 14x18 mm
TO011 Vidlicovy ki€ 36 mm, nasada na 2009004
momentovy ki€, rozmer 14x18 mm ﬁ
T012 Prstencovy kPa¢ 36 mm, nasada na 2009005
momentovy ki€, rozmer 14x18 mm @
16

AGK/V1-BA 188 B

(SK)

Id.-Nr. 2010357

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com




Obojstranny vidlicovy kPau¢

Cislo wb@ Obj. &islo
naradia

T 013 10x11 mm 1053523
T 014 12x13 mm 1053560
T 015 16x17 mm 1053602
TO016 18x19 mm 1053638
T 017 22x24 mm 1053687
T 018 27x30 mm 1053729
T 019 32x36 mm 1053742
T 020 36x41 mm 1053766

Specialne naradie

Cislo | Nazov Obrizok Obj. &islo
naradia i

T 100 Mont4zne naradie pre klbovy svornik U:D—:D:g] 1915726
T 101 Montézne néradie pre zavlacku klinu 9915937

T 102 Vodiaci nastroj preruSovaca 9915938

T 103 Blokovacie zariadenie: 48.123.298-01
Zariadenie na blokovanie zapinacej

kl'uky

T 104 Zariadenie pomalého zapinania: 48.123.299-01
Zariadenie na pomalé zapinanie a ,
vypinanie

T 105 Pékovy prstencovy kI'a¢ pre M16:
Bezné naradie pouzivané na pomalé
zapinanie a vypinanie
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5.2.2 Skufacie a meracie zariadenia
- Multimeter
- SFg — zariadenie na detekciu netesnosti
- Casova¢ (Timer) viastnych ¢asov a &as zdvihu motora

5.2.3 Doplnky
Nazov Obrazok MnoZstvo Obj.&islo
Mazivo Molykote BR £ 0,25 kg 1266427
plus QJ 0,5 kg 1266439
1,0 kg 1266440
Mazivo Silikon SF lf“\“ 0,25 kg 1001624
1377 N 0,5 kg 1001073
1,0 kg 1241202
Mazivo PG 54 1,0 kg 2009128
Prostriedok na 10 cm?® 1271249
zaistenie skrutiek 25 cm?3 1250782
Cistiaci alkohol 51 1242244
Scotch Flies 10 m x 100 mm 1260765
(bezchlpkova handra)

5.2.4 Nahradné diely

" Pri demontaZi a oprave spinacej komory

Nazov Obrazok Oznacenie MnoZstvo na 1 pol
Tesnenie komory B5.4.3/544 1.100 2
izolatora
Tesnenie podperného B5.5.2 1.101 2
izolatora
Spéajacie svorniky 6x24 | B 5.4.2 b/d 1.103 4
Spéajacie svorniky 12x35 | B5.4.1b 1.108 1
Adsorb¢ny filter B5.5.2 1.8.04 1
PTFE -vodiaca paska B54.2c¢c 1.3.105 2
Kontakty el. oblika B54.2c 1.4.2 1
Jednotka preruSovaca B542c 1.5 1
Zéavlacka klinu B 5.4.2b/d 1.606 4
PTFE -vodiaca paska B54.3 1.7.2 1
PTFE -vodiaca paska B5.4.3 1.7.9 1
Tesniaci krazok B 543 1.8.36 1
66,27 x 3,53
18
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DemontaZ podperného izoldtora a kl'ukovej skrine

Nazov Obrazok Oznacenie MnoZzstvo na 1 p6l
Tesnenie porceldnove;j B5.4.3/5.4.4 1.100 2
komory
Tesnenie podperného B55.2 1.101 2
izolatora
Spéjacie svorniky 12x35 |B5.4.1b 1.108 1
Adsorbény filter BS5.2.2 1.8.04
Tesniaci krazok B55.2 1.8.15
34,52 x 3,53
Tesniaci krtizok B522 1.8.32 1
13,37 x 2,62
Tesniaci krizok B5.2.2 1.8.35 2
38,82 x 5,33
Tesniaci kruzok B5.2.2 1.8.36 2
66,27 x 3,53

5.3 Sposob pouZitia mazadiel

Veelku sa pouzivaji 3 rozdielne mazadld. Mazadlo Silikon SF 1377 sa pouZiva na Styri
rozdielne ucely.

(V obréazkoch st zobrazené rozdielne pripady pouzitia prostrednictvom zodpovedajicich
pismen).

L-S01 Silikénové mazadlo SF 1377 pre tesniace Skary.
= Tesniace $kary namastit’ na tenka vrstvu prstami od tesniacej ryhy aZ po vonkajsi okraj.
Nepouzivat’ Ziadne Stetce. '

L-S02 Silikénové mazadlo SF 1377 na mastenie tesniacich kriizkov a podloZiek.
= Ryhy, tesniace plochy a tesniace kriizky vy€istit’ alkoholom a potom jemne namastit’ prstami.
Nepouzivat’ §tetce ani chlpaté handricky.

L-S03 Silikénové mazadlo SF 1377 na mastenie klznych a dosadacich ploch.
= Namastit’ jemne klzné a dotykové plochy.

L-S04 Silikonové mazadlo SF 1377 alebo vazelina neobsahujtica kyseliny na o3etrenie
kontaktnych pléch vodivych spojeni (Vysokonapit'ové spojenie).
= Kontaktné plochy kompletne namastit’ tenkou vrstvou.

L-C01 Molykote PG 54 na mastenie klznych a dosadacich pléch preruSovacej jednotky vnutri
SFe plynovej komory.
= Naniest’ tenka vrstvu mazadla na klzné a dosadacie plochy.

5.4 Vymena opalovacich (oblikovych) kontaktov

Vypinage GL 311/312 st vytvorené tak, aby si vyZadovali ¢o najmensi ¢as na udrzbu. Z tohto
ddvodu st vypinage vybavené rozhranim medzi spinacou komorou a podpernym izolatorom.
V3etky spinacie komory st vzijomne vymenitel'né.

Vdaka tejto zvldstnosti je moZné vymenit’ oblikové kontakty pomocou rychloupinacej metédy.
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Toto vedie k minimalizacii ¢asu nepouzitelnosti v rozvodni a umoZiiuje rekonstruk&né prace
v dielni.

V tomto odseku je popisand vymena oblikovych kontaktov.

Kapitola 5.4 popisuje demontaZ kompletnych pélov.

- Vymena oblikovych kontaktov by mala byt vykonavana
v ¢o najsuchdom, uzavretom a bezprasnom priestore.

- Vymena oblikovych kontaktov sa mdze vykonat
v rozvodni iba za suchého a bezveterného pocasia.

Délezité

Vietky funk&né prvky sa musia prekontrolovat, vy&istit’ pomocou handry namo&enej v alkohole
a musia byt namastené podl'a ndvodu (Kapitola 1) alebo vymenené.

Pokial sa pri pracach poskodia Elastomérové tesnenia je nutné ich vymenit.

Pri kaZzdom otvoreni p6lu musi byt” vymeneny adsorb¢ny filter.

-Cas otvorenia plynovych komor musi byt
Délezite minimalizovany. Nesmie prist’ k vniknutiu vody (dazd’a).

5.4.1 Oddelenie spinacej komory od podperného izolatora

= Vypniit napéjacie napétie pohonu.

s Uvolnit' ZAP- a VYP- spinaciu pruzinu.
Tento stav nastane vtedy, ak je Gidaj spinacej polohy v polohe VYP- a tidaj polohy pruziny
v polohe uvolnené. Tu st zobrazené nasledovné spinacie postupy v zavislosti od vystupnej

situdcie:

Spinacia poloha | Stav ZAP- spinacej pruZiny | Vykonané spinacie postupy

ZAP Napnutd 0-C-0

ZAP Uvol'nend )

VYP Napnutéd C-0

VYP Uvol'nend Nie st potrebné Ziadne
spinacie postupy

(Obr. B 5.4.1 a).
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Vysat’ plyn SFspomocou pristroja na idrzbu, vyvakuovat’ spina¢ a vyvetrat’.
Lano Zeriavu upevnit’ na horny okraj pélu vypinaca (Obr. B 5.4.1 b).

VlozZit' blokovacie zariadenie a zariadenie na pomalé spinanie do pohonu.

Uviest’ pohon pomocou zariadenia na pomalé spinanie do ZAP- koncovej polohy.
Uvolnit’ 8 skrutiek M12 x 65 (1.602) na hornej prirube podperného izolatora
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Obr. B 5.4.1 a: Oddelenie spinacej komory od podperného izolatora
1.601 Podlozka 13 A2

1.602 Skrutka M12 x 65 A2-70
= Nadvihnit spinaciu komoru, aby mohli byt’ vytiahnuté spajacie svorniky (1.108)

Vzdialenost medzi prirubami, spinacou komorou a podpernym porceldnom moZze byt
maximélne 80 mm (Obr. B 5.4.1 b).

- p B B

Obr.B 5.4.1 b: DemontaZ spojovacich svornikov
1.108 Spojovacie svorniky 12 x 35
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- Medzera vi&sia ako 80 mm moZe viest k blokovaniu alebo
A Pozor poskodeniu polov izolatora.

Preto: ‘

- Je nutné, aby bola medzera mensia ako 80 mm.

= Spojovacie svorniky (1.108) vytiahnut' pomocou montaZneho néaradia T 100.
»  Spinaciu komoru upevnit’ na vhodné zariadenie so 4 skrutkami M 16 do otvorov spodnej
Casti izolatora.

Priklad moZného upeviiovacieho zariadenia

—

Beispiel fir eine
mbgliche Vorrichtung

75.6

4x W16

\ ix 820 2 524

Obr. B 5.4.1 ¢: Upevnenie spinacej komory pri demontazi

= Ak kompletne vymenite spinaciu komoru, mdZete preskocit’ nasledovné kapitoly 5.4.2 az
5.4.6.

5.4.2 DemontaZ systému Double-Motion

¥ QOdstranit’ 8 skrutiek M 12 x 45 (1.600) z horneJ priruby komory izolatora
(Obr. B 5.4.2 a).
» Vytiahnut' Double-Motion systém

Double-Motion systém pozostava z nasledovnych Casti:
- Protikontakty (1.3)
- Double-Motion jednotka (1.4)
- PreruSovacia jednotka (1.5)
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1.600 l
1.102
1.3
A
1.4

»1600

Obr.B 5.4.2 a: Vytiahnutie Double-Motion systému

1.3 Komplet protikontakty 1.102 Podlozka protikontaktu
1.4  Double-Motion jednotka 1.600 Skrutka M 12 x 45 A2-70
1.5  PreruSovacia jednotka

" Vytiahnut' zavlacku klinu (1.606) a spéjacie nity (1.103) obidvoch Double-Motion pak
(1.6) (Obr. B 5.4.2 b).
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1.103
1.606
Obr. B 5.4.2 b:  Rozpojenie Double-Motion jednotky
1.3 Komplet protikontakty 1.103 Spojovacie nity 6 x 24
1.4  Double-Motion jednotka 1.104 Double-Motion hriadel
1.5  PreruSovacia jednotka 1.105 DrZiak hriadel’a
1.6  Double-Motion pdka 1.106 Distanéné puzdro
1.107 Distantné puzdro
1.605 Skrutka M8 x 12 A2-70
1.606 Zavlackaklinu 8 x 1,2
. Vytiahnut' prerufovaciu jednotku (1.5) a Double-Motion jednotku z protikontaktu (1.3).
24
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1.5

14.6
L-CO1

1.4.5

142

-CO1

1.3.102 1.3.103

1.3.106 1.3.105

Obr. B 54.2 c: Rozobratie Double-Motion jednotky

1.3 Komplet protikontakty

1.4  Double-Motion jednotka
1.4.2 Oblukové kontakty

1.4.3  Skrutka M8 x 60 A2-70

1.4.4 Podlozka 8,4 A2

1.4.5 Zabezpetovaci kriizok kontaktu ‘
1.4.6 Kontaktny segment menovitého pradu

1.5  PreruSovacia jednotka

1.3.102
1.3.103
1.3.105
1.3.106
1.4.11

Kontaktny segment menovitého pradu
Zabezpetovaci krizok kontaktu
PTFE-vodiace pésiky

Vodiaci krtizok

PTFE-vodiace pasiky

= Vymenit oblikové kontakty (1.4.2). Kontaktné plochy oSetrite podl'a odporacani na
namazanie (Kapitola 5.3), skrutky M8 x 60 A2-70 (1.4.3) utiahnut’ 24 Nm.

= Vymenit PTFE-vodiace pasiky (1.3.105 a 1.4.11). PTFE-vodiace pasiky sa nachadzaju
v rybinovej draZke. Preto je dbleZité pri vymene prekonat’ mechanicky odpor.

= Double-Motion jednotku (1.4) vsunit’ do protikontaktu (1.3). Zarovei s navleCené tyce
Double-Motion jednotky do péak (1.6). Tiahla Double-Motion jednotky, ako aj prislusné
pakové ramend st oznacené jednym bodom a zmontuji sa dokopy.
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1.606

B ONNNAN 1]

TR

L-CO1

/ B
1.103

1.606

Obr. B 5.4.2 d: DemontaZ Double-Motion systému
1.3 Komplet protikontakty 1.103 Spojovacie nity 6 x 24
1.4 Double-Motion jednotka 1.105 DrZiak hriadel’a
1.5  Prerusovacia jednotka 1.605 Skrutka M8 x 12 A2-70
1.6 Double-Motion paka 1.606 Zavlacka klinu 8 x 1,2

- Paky (1.6) Double-Motion systému st rovnaké, prisludné

A Pozor ramend sa viak rozdielne dlhé.
- Z1¢ priradenie ty¢i a pdk mdZe pri d’aliej

montazi viest k poskodeniu.
Preto:

- Je nutné zabezpedit’ spravne priradenie ty¢i a pak. K sebe
patriace ty¢e a paky Double-Motion jednotky su oznalené
bodom.

VloZit novii prerugovaciu jednotku (1.5) do Double-Motion jednotky (1.4). Poas nasadenia
vlozit' ty&e prerusovacej jednotky velkymi otvormi Double-Motion jednotky do pék (1.6)
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(Obr. B 5.4.2 ¢ Rez A-A). Tyce preruSovacej jednotky nie st oznalené bodom a su priradené k
neoznacenym pakovym ramenam.

- Ramené pék (1.6) nie st rovnaké.
A Pozor - ZI¢ priradenie ty€ a pak moze pri d’alsej
montéazi viest’ k poSkodeniu,
Preto:
- Je nutné zabezpelit’ spravne priradenie ty¢{ a pak. K sebe
patriace tyCe a paky preruSovaca si oznadené a musia byt
priradené k neoznaenym ramenam.

Styri ty&e a dve paky spojit’ spolu pomocou novych spojovacich nitov (1.103) a zavlagiek klinu
(1.606). Zavlagky klinu namontovat’ pomocou montdzneho naradia T101 a namastit’ spojovacie
nity podla kapitoly 5.3. Zapasovat’ hlavu svornika ku vonkajsej strane paky.

5.4.3 Udrzba nosnika prerusovaca

= Upevnit' lano Zeriavu na hornt prirubu.

= Uvolnit’ skrutky M8 x 20 A2-70 (1.604) na spodnom konci porcelanu komory (1.7.1).

= Vymenit’ PTFE-vodiace pasiky (2x 1.7.9 a 1x 1.7.2). PTFE-vodiace pasiky sa nachadzaji
v rybinovej drazke. Preto je dolezité pri vymene prekonat’ mechanicky odpor.

= Tesniace a prirubové plochy nosnika namastit’ a vymenit’ tesnenie 1.100.

s Porceldnovi komoru znovu nasadit’ a spojit’ s nosnikom pomocou 2 skrutick M8 x 20 A2-
70 (1.604). Skrutky utiahnut' 24 Nm a otvory na nosniku tplne naplnit’ mazadlom SF
1377.
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Obr. B 5.4.3:  UrZba nosnika prerugovada
1.1 Porcelan komory 1.100 Tesnenie komory
1.7.1 Nosnik 1.604 Skrutka M8 x 20 A2-70
1.7.2 PTFE-vodiace pruzky
1.7.9 PTFE-vodiace prizky
5.4.4 Znovuzmontovanie Double-Motion systému
» Namastit tesnenie a prirubové plochy na protikontakte a vymenit’ tesnenie 1.100.
= Zdvihntit Double-Motion systém nad porcelanovi komoru a koaxidlne vyrovnat’,
»  Viest vodiaci nastroj T102 cez ojnicu preruSovacej jednotky a nasadit’ do spinacej riry.
Vodiaci nastroj sa zachyti do spinacej rary prostrednictvom O-krazkov.
»  Nasadit’ Double-Motion systém pomocou vodiaceho néstroja T102.
28
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Pozor vzniknit’ poskodenia izolatora alebo PTFE-vodiacich
pruzkov.

- Pri neodbornej montéZi Double-Motion systému moZu

Preto:

- Nikdy nemontovat’ Double-Motion systém bez vodiaceho
nastroja T102.

L-S01

3

\

_1-17]

Obr. B 5.4.4: MontaZ Double-Motion systému

1.7.2
1.7.9

5.4.5

29

PTFE-vodiace prizky ‘ 1.100 Tesnenie komory
PTFE-vodiace prazky

Nastavenie spinacej komory

Spojit’ Double-Motion systém a porcelan komory pomocou skrutiek (1.600) a podloziek
(1.102). Utahovaci moment 83 Nm.

Vytiahnut' vodiaci nastroj T102.

Preru$ovaciu jednotku utiahnut’ aZ nadoraz (potrebna sila cca. 100 N).

Vyrovnat ploché strany spojovacej tyte (1.5.42) paralelne ku vysokonapét'ovym
svorkam. Vyrovnanie sa prevedie prostrednictvom krutenia preruSovacej jednotky.
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= Nastavit’ vzdialenost’ medzi spodnym okrajom nosnika a stredom otvorov spojovacieho
nal,5+1mm. Dierovanie spojovacieho kusu musi smerovat’ tym istym smerom ako
ploché strany spojovacej tyce.

= Matky (1.5.45) utiahnut’ momentom 130 Nm.

1.600
1.102

N

L
e L -

1.5.45

(-]
Ll —
)
“all
<
o
i
i
:715
e
o

Abgeflachte Selle ;
der Pleuelstange R >

Obr. B 5.4.5: Nastavenie preruSovacej jednotky

1.102 Podlozka protikontaktu 1.5.45 Matka
1.5.42 Spojovacia ty¢ 1.600 Skrutka M12 x 45 A2-70
1.5.44 Spojovaci kus
- Prineodbornom nastaveni preruSovacej jednotky mozu
A Pozor vzniknit’ poskodenia pri spinacich operaciach.
Preto:

- Do6kladné nastavenia a preskasania:

v Vzdialenost’ 71,5+1mm

»  Pozicia plochych stran spojovacej tyce
= Pozicia dierovania spojovacieho kusu

5.4.,6 Znovunamontovanie spinacej komory na podperny izolator

" Pfedpoklad: Izolagna ty¢ je uvedena do ZAP-koncovej polohy prostrednictvom pomalého
spinacieho mechanizmu.
»  Namastit’ prirubovi plocha podperného izolitora a vymenit’ tesnenie (1.101)
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s Zdvihnat spinaciu komoru a vloZit’ spojovaci kus do izola¢nej ty¢e (1.8.101).

»  Spojit’ spinaciu komoru a izolanu ty¢ spojovacimi nitmi (1.108) pouZitim montéZneho
naradia T100.

= Kompletne spustit’ spinaciu komoru a spojit’ s podpernym izolatorom pomocou 8 skrutiek
M12 x 65 (1.602) a 8 podlozZiek (1.601). Utahovaci moment 83 Nm.

=—1.602
z 1.601

Obr. B 5.4.6: Znovunamontovanie spinacej komory na podperny izolator

1.108 Spojovacie svorniky 12 x 35
1.601 Podlozka 13 A2
1.602 Skrutka M12 x 65 A2-70

= Uviest vypima¢ do VYP-koncovej polohy prostrednictvom pomalého spinacieho
mechanizmu (pozri Kapitola 7).
= QOdstranit’ mechanizmus pomalého spinania a mechanizmus blokovania.

5.4.7 Vymena adsorb¢ného filtra a ziveretné prace

= Qdtiahnut’ paku vietkych pélov podla Casti A (kapitola 5.4 a 5.5).

» Uvolnit kryt filtra (1.8.21) a vytiahnut’ filtradni komoru (1.8.05) (pozri Obr. B 5.5.2).

» Vytiahnut' filtrové vrectgko (1.8.04) z filtraénej komory, vloZit' nové vrecko a znovu zasunat’
filtra¢nu komoru do kfukove;j skrine.

® Vymenit podlozku (1.8.36).

»  Znovu nasadit’ kryt a dotiahnut’ skrutkami 10 Nm.

» Vsetky paky znova namontovat’
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- Pri znovumontovani tiahla dbat’ na spravne priradenie

A Pozor k polom.

- Spravne nastavit’ pozi¢né oznadenie tiahiel a hriadel'ov.

= Vysat plyn z vypinaca, naplit’ plynom SFs na menovity tlak, podla kapitoly 6 v Casti A,
uviest’ do prevadzky.

»  Odskusgat’ tesnost’ vietkych prirubovych spojov na pdloch otvorenych pri revizii, ako aj
vedenie plynu SFs pomocou SFszariadenia na hl'adanie netesnosti.

5.5 DemontaZ podperného izolitora a kl'ukovej skrine

- Dbat’ na bezpe&nostné opatrenia podl'a kapitoly 1.1 a na
pokyny v kapitole 1.2.

5.5.1 Predpoklady

- Spinaciu komoru odpojit’ od podperného izolatora podla kapitoly 5.4.
- Spojovacie ty¢e buda odopnuté v opatnom porad{ podl'a asti A kapitola 5.4.
- Opatrenia nasledovnych pozicit:

+ Néradie podla kapitoly 5.2.1

+ Pomocny- a prevadzkovy materidl podla kapitoly 5.2.3

+ Néhradné diely podla kapitoly 5.2.4

5.5.2 Postup

= Zeriavové lano upevnit’ na hornd prirubu podperného izolatora.

= Vytiahnut 4 upeviiovacie skrutky na spodnej prirube podperného izolatora.

= MontaZny celok, pozostévajici z podperného izol4tora a kf'ukovej skrine, zdvihnit’ zo
zakladového ramu a umiestnit’ na vhodnom montdZnom mieste.

= Vytiahnut' 6 skrutiek M12 x 40 A2-70 (1.603) na prirube kl'ukovej skrine.

v Vytiahnut' kl'ukov skritfu.

- Vyvarujte sa poskodeniu izolagnej tySe pri demontéZi.
Doélezité
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Obr. B 5.5.2: Klukova skrifia
1.101 Tesnenie pre podperny izoldtor 1.8.17 Skrutka M6 x 25A2-70
1.108 Spojovacie nity 12 x 35 1.8.18 PodloZka
1.601 Podlozka 13 A2 1.8.19 Otoény hriadel
1.607 Skrutka M8 x 25 A2-70 1.8.20 Skrutka M6 x 25A2-70
1.8.01 Puzdro 1.8.21 Kryt
1.8.03 Puzdro Capu pruZiny 1.8.23 Tesnenie
1.8.04 Filtrové vrecusko 1.8.24 Tesnenie
1.8.05 Filtra¢né komora 1.8.31 SFespojenie
1.8.06 VYP- spinacia pruZina 1.8.32 Podlozka 12,37 x 2,62
1.8.07 Izolatn4 ty¢ 1.8.33 Skrutka
1.8.08 Spojovacie nity 1.8.34 Spojovaci kus
1.8.09 Sedlo pruziny 1.8.35 PodloZka 38,82 x 5,33
1.8.10 Vnutornd ty¢ 1.8.36 Podlozka 66,27 x 3,53
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1.8.11 Krlukov4 skrifia

1.8.37 Spodné doska

1.8.12 Guldékové loZisko

1.8.38 PodloZka 62,87 x 5,33

1.8.13 Val&ekové lozisko

1.8.41 Lozisko

1.8.15 Podlozka 34,52 x 3,53

1.8.50 Spodné doska

1.8.16 Veko loZiska

1.8.51 Nasadzovacie lozisko

= Uvolnit' 3 skrutky M8 x 25A2-70 (1.607) a vytiahnut puzdro &apu pruZiny VYP-spinacej

pruziny (1.8.06).

Délezité

Predpitd draha VYP-spinacej pruZiny je menSia ako dizka
zavitu skrutky (1.607)

Preto:

A Pozor

Na tplné uvolnenie pruZiny nie je potrebné Ziadne
§pecialne néradie.

Uvolnit' 3 skrutky striedavo a pravidelne, aby ste sa
vyhli skriZeniu puzdra Eapu pruZiny.

VYP-spinaciu pruZinu vybrat' z kI'ukovej skrine.

Uvolnit’ kryt (1.8.21) filtradnej komory (1.8.05) a vytiahnut' filtralnd komoru.

Uvolnit' skrutky (1.8.17) a povytiahnite veko loZiska (1.8.16).

Vytiahnite nasadzovacie loZisko (1.8.51) a vonkajii kraZok val¢ekového loziska (1.8.13).
Vytiahnite otoény hriadel’ (1.8.19) s viitornym krazkom valivého loZiska.

- Neposkodit’ tesnenia pri demontéZi.

» 7 kPukovej skrine vytiahnut' smerom nahor stbor izolaénych ty¢i (1.8.07), misku pruziny
(1.8.09) a vniitorné paky (1.8.10).

= Uvolnit svorniky (1.8.33) a rozobrat’ subor na jednotlivé Casti.

= VySistit vietky &asti od prilnavych pragkovych produktov rozpadu, posidit a v potrebnom
pripade vymenit’. Pozri kapitolu 1.3.

= Poskladat’ v opa&nej postupnosti.

Pri spitnom skladani je ddleZité dbat’ na:
Dolezite - Predpis na mazanie kontaktov a spéjacich ploch ako

aj pre statické a dynamické tesnenia.

- Znovu vymenit’ vSetky tesnenia.

- Utiahnut’ 3 skrutky (1.603) 24 Nm.

- Pri znovuzmontovani jednotky sa nesmie zabudnut
na puzdro (1.8.01).

- Nasadit novy filter bezprostredne pred evakudciou
kompletnych pélov.

- Dot'ahové momenty st zobrazené v kapitole 4.7.

u Montéz spinacej komory podl'a kapitoly 5.4. a znovuuvedenie vypinata do prevadzky

podla Zasti A kapitola 6.
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6 Rekonstrukéné prace na pohone
6.1 Vymena motora

w  Uvol'nit obidva drdty na svorkovnici motora (70.01).

Obr. B 6.1: Motor

= Vytiahnut' motor po uvolneni upeviiovacich skrutiek M6.
= Preskugat mostikové zapojenie na svorkovnici nového motora a porovnat’ so starym

motorom.
= VloZit’ novy motor a utiahnut’ upeviiovacie skrutky dot'ahovacim momentom 9 Nm.
Namazanie pastorka motora moZe viest' k funkénym poruchdm
A Pozor || pohonu.
Pastorok motora nesmie byt’ namazany.

= Znovu pripojit’ droty na svorkovnicu.

Pozor poskodeny.
Napojenie motora kratko odpojit’ a preskusat’, ¢i motor posunie
prevodovku.
- Napojenie motora okamZite prerusit’
- Preskasat pripojky a mostikové zapojenia, ak je to
nutné, tak uviest' do poriadku.

Pri zlom prepojeni vodiémi sa motor zablokuje a m6Ze byt
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6.2 Vymena vyhrievania

» Uvolnit’ dr6tové pripojky na pripojkovej svorke vyhrievania (70.67).

?U.B?—\

v

R
% /|

Obr. B 6.2:  Vyhrievanie

= Vykurovaci element vyklopit’ Fahkym stladenim smerom nadol z vyklopnej kol'ajniCky.
»  Vlozit novy vykurovaci element do vyklopnej kol'ajnicky.

»  Pripojit’ vyhrievanie.

= Pripojit’ zdroj napétia na vyhrievanie a preskasat’, ¢i sa zohrieva.

Povrchova teplota vykurovacieho elementu je cca. 80°C.
Preto mdZe teleso vyhrievania spdsobit’ popélenie.
Vyhrievanie sa nachadza v blizkosti pohyblivych asti.

Preto sa pri vymene vyskytuje nebezpeCenstvo urazu.

Z bezpetne]j vzdialenosti odskuisat’ teplotné Ziarenie. Casti
zariadenia udrZat’ vo vzdialenosti od vyhrievacieho elementu
ako aj od pohyblivych a/alebo pod pruZinovo predpétymi
stojacimi ¢ast'ami zariadenia.
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6.3 Vymena koncového vypinaca motora a/ alebo pomocného spinaca

= Uvolnit drotové pripoje koncového vypinada motora (70.24) resp. pomocného spinaca
(70.21).

Obr. B 6.3:  Pripoje koncového vypinata motora / pomocného spinaca

= Demontovat’ bezpe&nostné tichytky (70.62). Demontovat’ pohonovi- (70.81 resp. 70.82) a
spojovaciu ty¢ (70.83).

= Uvolnit’ upeviiovacie skrutky MS5.

s Vytiahnut' koncovy vypina¢ motora resp. pomocny spinac.

= Uvolnit’ skrutky M4 a demontovat’ paku (70.65).

» Namontovat’ paku na novy koncovy vypina¢ motora resp. pomocny spinad.

Pri zlej pozicii spinacieho valca bude funkcia pohonu

A Pozor prerudena.

Preto je dbleZité preskusat’ polohu spinacieho valca :

Koncovy vypina¢ motora: Kontakty 15-16 sa nachddzaju v polohe
»ZAP pruzina uvolnend®.

Pomocny spina¢: Kontakty st v spinacej polohe ,,0%.

Namontovat’ koncovy vypina¢ motora (resp. pomocny spinac).

Pevne utiahnut’ skrutky MS5.

Namontovat’ pohonovu- a spojovaciu ty€.

Znovu namontovat’ bezpe¢nostné tichytky.

Upevnit’ drotové pripojenia.

Preskusat, ¢i m4 tiahlo volu.
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6.4  Vymena politadla spinacich cyklov

Zvesit’ ty¢ pohonu (70.64).

7. 54

= TG, 47

L

Obr. B 6.4: Pocitadlo spinacich cyklov

» Demontujte potitadlo spinacich cyklov (70.47) uvolnenim 4 upeviiovacich skrutick M3.

= Nastavit’ po&et zopnuti starého poé&itadla spinacich cyklov na novom pomocou ruéného
ovladania (aby mohla byt’ neskorsSie zistena celkové Zivotnost’ pocitadla).

= Namontovat’ nové pocitadlo spinacich cyklov.

= Zavesit' ty¢ pohonu.
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6.5 Vymena ZAP- a VYP- spinacej cievky

= Uvolnit' drotové pripoje cievky (70.59).

o0l o

Obr. B 6.5: Cievky

= Odtlagit’ listova pruZinu (70.61) stlaCenim prsta na medeny kolik.
= Vytiahnut spojku (70.60) a uloZit’ na Cisté miesto.

Vytiahnut' cievku na vymenenie a vioZit' novu cievku nad
A Pozor || botné platne (70.15).

Chybnd vymena cievky vedie k poruchdm funkcie pohonu.
Dbajte na spravnu vymenu cievky. Porovnat’ ¢islo
vyrobku.

Nasadit’ spojku a a namontovat’ listovii pruzinu.
Preskti$at’ umiestnenie listovej pruziny: musi byt’ v poriadku.
Zapojit’ cievku.
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6.6 Namastenie pohonu

Pohon je namasteny vo vyrobnom zavode. V principe namastenie pohonu nie je nutné.

Pozor mdze viest' ku silnému zosmoleniu mazadla a v kone¢nom
dosledku mdze viest’ ku funkénym poruchdm pohonu.
Na zéklade toho je zakazané:
- Pouzivat’ neschvélené mazadla.
- Nastriekat’ sprejom alebo olejom proti kordzii asti
pohonu.
- Pri &istiacich pracach pouZit’ rozpustadlo.

: Mie$anie pouZitych mazadiel s inymi nezndmymi mazadlami

7 PouZitie pristroja na pomalé spinanie

Této kapitola opisuje nasledovné manualne operacie:

- Napnit’ VYP-pruZinu.

- Pomalé zapnutie.

- Pomalé vypnutie.
Nasledovne opisané operacie sa odporudaji pre nastavovacie a skuSobné prace na vypinaci, ako
aj na odstranenie portch.

7.1  Bezpetnostné opatrenia

- Pred manipulicion na pohone je dblezité
Délezité prestudovat’ si bezpednostné opatrenia podla
“V3eobecnej bezpecnosti®.

- Je dblezité dodrziavat predpisané smernice.

Ak je pohon zopnuty bez vypinaga, prenesie sa celd energia do
cie pohonu.
Pri tomto méZe byt pohon poskodeny.

- Nespinat’ pohon bez pripojeného vypinada.
Pomalé zapnutie alebo vypnutie vypinada v prevadzke mdZze viest’ k poruseniu
vypinaca.

- Vypinag vypnut’ a uzemnit' pred manipuldciou na pohone.
Komponenty elektrického zariadenia su v prevadzke pod napétim.
Dotyk s ¢ast'ami vodiacimi napétie predstavuju ohrozenie Zivota.

- Prerusit’ ovladacie napétie pred manipulaciou na pohone.
Zapnuty vypinaé mdZe byt’ vzdy a nezavisle od manudlneho napnutia ZaplnaceJ
pruZiny vypnuty.

- Kontakty s pohyblivymi Sast'ami po&as spinania mézu sposobit’ tazké telesné
urazy.
Hladina hluku pri spinani méZe poskodit’ sluch.

- Chrénit’ sluch predtym ako sa zalne spinanie.

- Zabrénit’ nezelanym spinaniam po¢as manipulécie.
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7.2 Princip funkénosti FK 3-1/FK 3-2
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Obr. B 7.2:  Princip funk&nosti FK 3-1/FK 3-2
70.01 Motor ‘ 70.18 Paka pohonu
70.02 Spétny uzdver 70.19 Retaz
70.03 Volnobeh 70.20 Vypinacia pruZina
70.04 Prevod 70.21 Pomocny spinal
70.05 Zapinacia kl'uka 70.22 Riadiaca vacka
70.06 Zapiaci magnet 70.23 Paka
70.07 Rudné ovladanie ,,ZAP* 70.24 Koncovy vypinal motora
70.08 Tlad¢idlo ,,ZAP* 70.25 Zapinacia pruZina
70.09 Zapinaci hriadel 70.26 Retaz
70.10 Kotalova vatka 70.27 Zubova medzera
70.11 Oto&nd paka 70.28 Oporna kladka .
70.12 Hlavny hriadel 70.29 Cap kl'ukového hriadela
70.13 Ruéné ovladanie ,,VYP* 70.30 KlPukové koleso
70.14 Tladidlo ,,VYP* 70.31 Zobrazenie polohy pruZiny
70.15 Vypinaci magnet 70.52 Zobrazenie polohy vypinaa
70.16 Vypinacia kl'uka 70.53 Rucné kl'uka
70.17 Vypinacia brzda
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7.3  Postup
7.3.1 Ruéné napnutie zapinacej pruziny

= Oznadenia Gasti a &islovania sa odvolavaju na na funk&ny princip FK 3-1/FK 3-2 v kapitole
7.2.
= Preskusat’ prevadzkovy stav vypinaca a pohonu:
- Uvolnit' zapinaciu pruZinu.
- Vypina¢ bud’ do polohy ZAP al. VYP.
- Ovladacie napétie prerusené.
= Otvorit’ dvere pohonu.
m  Otogit prevod (70.04) pomocou ruénej kfuky (70.53) v smere hodinovych ruciciek, az kym
sa nenastavi zobrazenie polohy pruZiny (70.31) na ,,Zapinacia pruZina napnuta® a zubova
medzera (70.27) kPukového kolesa (70.30) zachyti pastorok prevodovky (70.04).

L=< A

Obr. B 7.3.1: Ru¢né napnutie ZAP-spinace]j pruZiny.

» V tejto polohe sa nachadza prevodovka (70.04) pri chode naprazdno a moZe byt’ d'alej
pootolend.
» Pogas napinania spinacej pruZiny zabrafiuje spitny uzaver (70.02) spatnému pootogeniu
kl'ukového kolesa (70.30) pri preruSeni ruéného napinania.
= Zavriet’ dvere kabiny.

7.3.2 Pomalé zapinanie

» Preskasat’ prevadzkovy rezim vypinaca a pohonu:
- Zapinacia pruZina uvolnend al. napnutd ( zapinacia pruZina je napnutd, ak je
opornd kladka (70.28) podopreta o zapinaciu kl'uku (70.05).
- Vypina¢ do polohy VYP: ‘
= Pravy bo¢ny plech odstranit’ (Obr. B 7.3.2):
- Odtiahnut’ skrutku M8.
- Vyklopit plech a potiahnut’ smerom nadol.
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Obr. B 7.3.2 a: Odstranenie plech. krytu z pohonu

Délezité

Dodrziavat’ bezpelnostné predpisy:

Prerusit’ ovladacie napétie.

Blokovat’ ruéné ovladanie VYP (70.13):
Uvolnit’ skrutky M6.

Dosku (70.58) potlait’ hore doprava.
Skrutky M6 opét’ utiahnut’.

Obr. B 7.3.2 b: Rudné ovladanie

* 'V pripade, Ze je zapinacia pruzina napnutd, nasadit’ blokovacie zariadenie (70.71) zapinacej
klPuky (Obr. B 7.3.2 ¢, pozicia 70.05) a upevnit na os (hriadel’) ru¢ného ovladania ,,VYP*

(70.13).

» Namontovat zariadenie pomalého spinania (Obr. B 7.3.2 d, pozicia 70.72):
- Polozit podpernt dosku (70.73) pristroja na pravé horné distanéné puzdro (70.76)
a podopret’ o skrinku pohonu.
- Hék (70.74) pristroja zavesit’ na svorniky (70.77) podpernej kl'uky (70.78).

» Pomaly ZAP-nut:

- Matku M 16 (70.75) to&it’ v smere hodinovych rugiiek, az kym s~ neprejavi
podperna kl'uka (70.78) oto¢nej paky (70.11) na vypinacej kTuke (70.16)

klikanim.

- Prepiitiu sa zabrani prostrednictvom dorazového puzdra (70.80). Teraz sa
nachidza zobrazenie polohy zopnutia na ZAP. S pomalym zapinanim sa zarovei
napne VYP-spinacia pruZina (70.20).
» Demontovaf zariadenie pomalého spinania (70.72).
- Todit matku M16 (70.75) v protismere hodinovych rugiciek, az kym sa neuvolni

hak (70.74).

- Vytiahnut zariadenie.
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= Vpripade, Ze je namontovany, demontovat’ blokovacie zariadenie (70.71) zapinacej kl'uky
(70.05).

= Znovu namontovat’ pravy bo¢ny plech. kryt.

»  Zapnit ovladacie napétie.

Ak je ovladacie napitie pri uvolnenej zapinacej pruZine
Doélezité zapnuté, zadne ju motor (70.01) okamzite napinat’.

70,30 70,28 70,05

Obr.B 7.3.2 ¢: Blokovacie zariadenie

Poz. 70.71 Blokovacie zariadenie (T'103)
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Obr. B 7.3.2 d: Zariadenie pomalého spinania
Poz. 70.72 Zariadenie pomalého spinania (T104)
7.3.3  Pomalé vypinanie

= Preskusat’ prevadzkovy stav vypinaca a pohonu:
- Zapinacia pruZina uvolnend al. napnuté ( zapinacia pruZina je napnutd, ak je
oporné kladka (70.28) podopretéd o zapinaciu kl'uku (70.05).
- Vypinag do polohy ZAP.
= QOdtiahnut’ pravy bo¢ny plechovy kryt:
- Vytiahnut' skrutky M8.
- Kryt vyklopit smerom von a potiahnut’ smerom nadol.
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Dodrziavat’ bezpenostné predpisy.

Délezite Prerudit’ privod ovlédacieho napiitia.

Blokovat’ ruéné ovladanie VYP (70.13):
Uvolnit’ skrutky M6.

Dosku (70.58) potladit’ hore doprava.
Skrutky M6 opét’ utiahnut’,

» 'V pripade, Ze je zapinacia pruZina napnutd, nasadit’ blokovacie zariadenie (Obr. B 7.3.2 c,
pozicia 70.71) zapinacej kFuky (70.05) a upevnit’ na os (hriadel’) ru¢ného ovladania ,,VYP*
(70.13).

» Namontovat’ zariadenie pomalého spinania (Obr. B 7.3.2 d, pozicia 70.72):

- Polozit podpernti dosku (70.73) pristroja na pravé horné distanéné puzdro (70.76)
a podopret’ o skrinku pohonu.
- Hak (70.74) pristroja zavesit’ na nity (70.77) podpernej kl'uky (70.78).

To&it matku M16 (70.75) v smere hodinovych rugitiek, aZ kym sa neuvol'ni hak (70.74).

Uvolnit’ blokovanie VYP péaky ruéného ovladania (70.13):

Posunut’ dosku (70.58) smerom nadol.

Pomaly vypnut’:

- Uvolnit' vypinaciu kFuku (70.16) pomocou ru¢ného ovladania“VYP* (Obr. B
7.3.2 b, poz.70.13).

- Zarovei to&it matku (70.75) v protismere hodinovych rugiiek, az kym nesadne
podpernd kl'uka (70.78) oto¢nej paky (70.11) vypinacej kI'uke (70.16).

- Totit d’alej matku (70.75) v protismere hodinovych rugi¢iek, az kym sa neuvolni
hék (70.74).

- Na konci procesu je vypinacia pruZina (70.20) uvolnend a zobrazenie spinacej

~polohy (70.52) je v pozicii ,,Vypinat VYP®,

¥ Blokovat ru¢né ovladanie VYP (Obr. B 7.3.2 b,poz. 70.13):

- Posunuat’ dosku (70.58) smerom nahor.
- Pevne utiahnut’ skrutky M6.

Demontovat’ zariadenie pomalého spinania (70.72).

Demontovat’ blokovacie zariadenie (70.71) zapinacej kl'uky.

Znovu namontovat’ pravy bo¢ny plech. kryt.

Zapnit riadiace napitie.

Ak je ovladacie nap#tie pri uvolnenej zapinacej pruZine
Dolezité (70.25) opat’ zapnuté, zatne ju motor (70.01) okamZite
napinat’.

V pripade dalich otadzok sa prosim obratte na obchodné zasttpenie AREVA:

AREVA T&D, s.r.0.

Leskova 10

Bratislava

811 04 _
Tel./Fax: 02/5244 2873, 02/5244 2874
Mail: dusan.polak@areva-td.com
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